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 Frézování 

 Frézování patří mezi třískové 

obrábění. Od soustruženi se liší tím, že 

hlavní řezný pohyb koná nástroj vedlejší 

pohyby pak koná obrobek upnutý na stole 

stroje.  

 

 

Frézování se používá k obrábění: 

 rovinných ploch 

 tvarových ploch 

 ozubení 
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• . Frézka je označení pro obráběcí stroj. Ve 

většině případů se pohybuje ve 3 navzájem 

kolmých směrech (osy x, y, z). 

 

 

 

 

• Fréza je nástroj, kterým se provádí úběr 

materiálu. Fréza je vícebřitý nástroj se břity 

ve šroubovici, za sebou či tvarově 

upravené. 

 



Základní operace strojního obrábění - 
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Frézování je historicky mladší než soustružení. Tří osovým frézováním lze 

vyrobit rovinné nebo i tvarové plochy. Moderní frézy mohou být ovládány 

pomocí CNC řízení, čímž zvládají velice zajímavé výrobky na jedno upnutí 

(viz. video). 

 



Základní operace strojního obrábění - 

frézování 
Druhy frézek. 

Frézky se rozdělují 

podle osy vřetene na: 

• vertikální 

• horizontální  

• univerzální 
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Podle konstrukce: 

• konzolová 

• nástrojařská 

• portálová 

• odvalovací 

• na závity 
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Podle druhu řízení: 

• ruční 

• ruční s číslicovým odměřováním (NC numeric control) 

• počítačem řízené (CNC - computer numeric control) 
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 Způsoby frézování 

• Nesousledné - fréza se otáčí proti smyslu posuvu řezná síla působí proti 

posuvu řezná síla zvedá obrobek tloušťka třísky se zvětšuje od 0 do max. 

tloušťky , obrábění výkovků, odlitků  

• Sousledné - fréza se otáčí ve smyslu posuvu řezná síla přitlačuje obrobek 

ke stolu řezná síla vtahuje obrobek pod sebe tloušťka třísky se zmenšuje od 

maxima k 0 při záběru každého zubu vznikají silové rázy, nutné frézky tuhé 

konstrukce. 
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