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LEPENI.

 Lepeni — je velmi rychly a pomerne jednoduchy
Zpusob spojovani materialu. Lepenim muzeme
taktéz spojovat ruzné druhy materialu (kov s
pryzi, drevem, plasty a podobné), lepeni
brzdoveho oblozeni v automobilovém prumyslu.

* Vedle spojovani slouzi lepeni take jeste k
zajistovani spojovanych ploch, k tesneni
spojovanych ploch (napr. utesnovani trubkovych
Spoju) a opravam.




Lepenim |lze opravovat.

Zlomene soucasti.
Porovitée soucasti.
Trhliny.

Nerovnosti povrchu.

Opotrebené soucasti (obnova puvodniho
stavu).



* Pevnost lepeneho spoje se v mnoha
pripadech vyrovna pevnosti spoju
vzniklych napr. nytovanim, pajenim,
svarovanim, a nekdy je dokonce lepeny
Spoj jeste lepsi.

* Lepene spoje se uplatnuji v opravarenstvi,
v automobilovém prumysilu, v letectvi a
kosmonautice.

* L epeny spoj nezeslabuje spojovanée
materialy dirami, jako napr. pri spojovani
Srouby nebo nyty, nedochazi k vnitrnim
deformacim vlivem svaru.



PEVNOST SPOJE.

Pevnost spoje zavisi na adhezi —
prilnavosti (pevnosti drzeni lepidla na
materialu) a kohezi — soudrznosti (pevnosti
filmu lepidla v tahu). Soucet adheze a
koheze urcuje lepivost lepila, coz je viastne
sila, kterou je potreba vyvinout, aby se
slepene plochy od sebe odtrhly.




Kvalita lepeného spoje je zavisla:

* na druhu lepidla
* dobreé prilnavosti na spojovanée povrchy

* rovhomernosti tloustky nanaseneho
lepidla (vetsi vrstva lepidla obvykle
zhorsuje kvalitu spojeni)

» velikosti a primerenosti tlaku, kterym k

sobe slepovane povrchy v dobe
vytvrzovani lepidla stlacujeme



* Cistote lepidla a Cistote povrchu
slepovanych ploch materialu (mastnota,
prach, voda, vodni para na lepenych
plochach pronikave snizuji pevnost spoje)

* |lepeni kovu je v porovnani s lepenim
ostatnich materialu znac¢né narocné



Druhy lepidel.

1. Podle teploty zpracovani:

Lepidla tuhnouci za studena, ktera se

vytvrdi chemickou reakci pri pokojove
teplote. Doba vytvrzeni je zavisla na
druhu lepidla od 5 sekund az po nekolik
dni.

Lepidla tuhnouci za tepla, ktera se
vytvrdi pri zahrati na 150°C az 250°C
behem nekolika minut az nekolik hodin.



2. Podle slozeni lepidla.

» Jednoslozkova lepidla, jsou jiz smichana
(lepidlo s redidlem). K vytvrzeni dochazi
na vzduchu po odpareni redidla.

* Dvouslozkova lepidla, pusobi teprve po
smichani dvou slozek a sice lepidla a
tuzidla. Reakce nasleduje rychle,
pripravena smes musi byt zpracovana
behem urcitého Casu.
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3. Z hlediska konzistence.

Lepidla tekuta.

Lepidla pastovita.

Lepidla praskova.

Lepidla penova.

Lepici filmy a lepici pasky.




Opakovani.

* Vlyjmenujte zakladni vlastnosti lepenych
Spojul.

* Co ovlivnuje kvalitu lepeneho spoje.

« K Ccemu se jeste vyuziva lepeni.
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